
【
再

生
材

の
需

要
拡

大
に

つ
い

て
】

24

33



25

パ
レ

ッ
ト

再
生

樹
脂

擬
木

車
止

め

プ
ラ

ン
タ

ー
ご

み
袋

写
真

出
典

：
（
公

財
）
日

本
容

器
包

装
リ

サ
イ

ク
ル

協
会

H
P、

株
式

会
社

広
島

リ
サ

イ
ク

ル
セ

ン
タ

ー
円

グ
ラ

フ
デ

ー
タ

：
（
公

財
）
日

本
容

器
包

装
リ

サ
イ

ク
ル

協
会

売
却

価
格

：
環

境
省

か
ら

再
商

品
化

事
業

者
等

に
行

っ
た

ヒ
ア

リ
ン

グ
結

果

ハ
ン

ガ
ー

（
医

療
用

含
む

）
ペ

ー
ル

ケ
ー

ブ
ル

ト
ラ

フ

○
材

料
リ

サ
イ

ク
ル

の
再

商
品

化
製

品
全

体
に

占
め

る
割

合
は

、
再

生
樹

脂
、

パ
レ

ッ
ト

の
割

合
が

高
い

。

参
考

：
再

生
樹

脂
の

お
お

よ
そ

の
売

却
価

格
：
１

～
６

０
（
円

／
ｋ
ｇ
）

１
．

材
料

リ
サ

イ
ク

ル
に

お
け

る
再

商
品

化
製

品
の

利
用

用
途

①
（
平

成
24

年
度

実
績

）
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１
．

材
料

リ
サ

イ
ク

ル
に

お
け

る
再

商
品

化
製

品
の

利
用

用
途

②
（
直

近
5年

間
の

推
移

）

26

59
,0
09

51
,8
66

54
,5
14

60
,3
31

58
,1
68

10
,2
21

6,
62
2

5,
40
3

5,
16
6

5,
69

9

69
,0
33

77
,3
69

69
,6
08

69
,7
12

74
,1
44

11
,4
53

9,
99
7

9,
59
8

8,
41
3

4,
31
8

3,
74
5

2,
99
4

1,
84
0

2,
55
0

1,
80

3

11
,4
81

11
,0
66

12
,9
96

11
,3
06

9,
41
7

2,
47
1

3,
71
9

4,
86
9

7,
75
7

7,
78

1
62

37
0

20
7

37
5

26
8

4,
94
6

6,
20
2

5,
18
8

5,
59
4

3,
57

9

0

20
,0
00

40
,0
00

60
,0
00

80
,0
00

10
0,
00
0

12
0,
00
0

14
0,
00
0

16
0,
00
0

18
0,
00
0

20
0,
00
0

H2
0年

度
H2

1年
度

H2
2年

度
H2

3年
度

H2
4年

度

(t)

日
用

雑
貨

・そ
の

他

工
業

用
部

品

園
芸

農
業

用
資

材

土
木

建
築

用
資

材

電
力

・通
信

用
資

材

棒
・杭

・擬
木

再
生

樹
脂

プ
ラ

ス
チ

ッ
ク

板

パ
レ

ッ
ト

出
典

：
公

益
財

団
法

人
日

本
容

器
包

装
リ

サ
イ

ク
ル

協
会

Ｈ
Ｐ
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２
．

Ｊ
ＩＳ

（
日

本
工

業
規

格
）
に

つ
い

て

○
Ｊ

Ｉ
Ｓ

の
機

能
（

経
済

活
動

に
資

す
る

機
能

）

－
互

換
性

・
イ

ン
タ

ー
フ

ェ
ー

ス
の

整
合

性
の

確
保

（
例

：
ボ

ル
ト

と
ナ

ッ
ト

）

－
生

産
効

率
の

向
上

（
規

格
に

よ
る

統
一

、
単

純
化

の
効

果
）

－
製

品
の

適
切

な
品

質
の

設
定

（
製

品
規

格
・
Ｊ
ＩＳ

マ
ー

ク
等

）

－
正

確
な

情
報

の
伝

達
・
相

互
理

解
の

促
進

（
共

通
し

た
表

示
等

を
使

う
こ

と
で

、
理

解
し

や
す

く
な

る
）

－
安

全
・
安

心
の

確
保

（
消

費
者

保
護

、
高

齢
者

・
障

害
者

配
慮

）

－
環

境
（
省

エ
ネ

、
リ

サ
イ

ク
ル

等
）

－
産

業
競

争
力

の
強

化
、

競
争

環
境

の
整

備

（
統

一
さ

れ
た

試
験

法
・
性

能
評

価
法

に
よ

る
相

互
比

較
）

■
｢
標

準
化

｣
と

は
？

・
製

品
な

ど
の

形
・

大
き

さ
・

性
能

・
測

定
方

法
な

ど
を

一
定

の
“

取
り

決
め

”
に

従
っ

て
統

一
し

て
い

く
活

動
の

こ
と

。

■
「

規
格

」
と

は
？

・
標

準
化

に
よ

り
作

り
出

さ
れ

た
“

取
り

決
め

”
事

項
を

文
書

化
し

た
も

の
。

■
「

Ｊ
Ｉ

Ｓ
（

日
本

工
業

規
格

）
」

と
は

？

・
工

業
標

準
化

法
（

昭
和

2
4
年

）
に

基
づ

き
制

定
さ

れ
る

国
家

規
格

。
本

年
3
月

末
で

1
0
,
5
2
5
件

が
制

定
。

〔
J
IS

 Z
 8

2
1
0
 案

内
用

図
記

号
〕

（
例

）
案

内
標

識

27
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３
．

新
市

場
創

造
型

標
準

化
制

度
に

よ
る

標
準

化
提

案
フ

ロ
ー

企
業

な
ど

標
準

化
提

案
内

容
作

成
IS

O
/
IE

C
へ

の
提

案
活

動
提

案
後

の
国

内
審

議

標
準

化
ニ

ー
ズ

企
業

な
ど

国
（
Ｊ
ＩＳ

Ｃ
）

産
業

団
体

企
業

な
ど

国
（
J
IS

C
）

J
S
A

J
S
A

J
S
A

J
S
A

J
S
A

J
IS

原
案

作
成

国
へ

の
申

し
出

J
S
A

J
S
A

国
際

標
準

直
接

提
案

ス
キ

ー
ム

（
現

行
ト

ッ
プ

ス
タ

ン
ダ

ー
ド

制
度

）

Ｊ
Ｓ

Ａ
標

準
化

支
援

ス
キ

ー
ム

国
際

標
準

（
IS

O
/
IE

C
）

国
内

標
準

（
J
IS

）

企
業

な
ど

・
・
・
新

技
術

等
に

関
す

る
国

際
標

準
化

を
企

図
す

る
特

定
の

企
業

又
は

グ
ル

ー
プ

JI
S

C
・
・
・
日

本
工

業
標

準
調

査
会

JS
A

・
・
・
一

般
財

団
法

人
日

本
規

格
協

会
IS

O
・
・
・
国

際
標

準
化

機
構

IE
C

・
・
・
国

際
電

気
標

準
会

議
JI

S・
・
・
日

本
工

業
規

格

国
（
J
IS

C
）

に
よ

る
承

認


既

存
の

枠
組

み
で

は
対

応
が

出
来

な
い

、
複

数
の

関
係

団
体

に
跨

が
る

融
合

技
術

や
中

小
企

業
を

含
む

特
定

の
企

業
が

保
有

す
る

新
技

術
等

に
係

る
標

準
化

を
直

接
日

本
工

業
標

準
調

査
会

（
Ｊ
ＩＳ

Ｃ
）
に

提
案

す
る

こ
と

が
可

能
に

（
標

準
化

の
迅

速
化

）
。


企

業
自

ら
標

準
化

提
案

内
容

や
規

格
原

案
を

作
成

す
る

こ
と

が
出

来
な

い
場

合
な

ど
、

企
業

等
の

総
合

窓
口

と
し

て
日

本
規

格
協

会
（
Ｊ
Ｓ

Ａ
）
を

位
置

付
け

、
規

格
原

案
作

成
か

ら
規

格
成

立
ま

で
の

一
環

支
援

を
行

う
。

28
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0
1

2
3

4
5

6
7

8

他
・
・
・

ア
イ
ゾ
ッ
ト
衝
撃
強
度

曲
げ
弾
性
率

ヤ
ン
グ
率

曲
げ
強
度

引
張
降
伏
強
度

引
張
破
断
伸
度MF
R

利
用

メ
ー

カ
ー

・
Ｄ

Ｋ
Ｒ

調
整

後
物

性

コ
ン
パ
ウ
ン

ド
後

品
質

保
証

デ
ー

タ
Ｄ

Ｋ
Ｒ

調
整

後
要

求
物

性

４
．

ド
イ

ツ
DK

Rに
よ

る
再

生
ペ

レ
ッ

ト
の

需
要

拡
大

方
策

事
例

の
イ

メ
ー

ジ
等

29

＜
イ

メ
ー

ジ
＞

＜
調

整
手

順
＞

①
利

用
メ

ー
カ

ー
が

Ｄ
Ｋ

Ｒ
に

バ
ー

ジ
ン

材
利

用
時

の
デ

ー
タ

を
提

示
②

Ｄ
Ｋ

Ｒ
が

利
用

し
得

る
候

補
の

サ
ン

プ
ル

デ
ー

タ
を

提
示

③
Ｄ

Ｋ
Ｒ

が
利

用
メ

ー
カ

ー
か

ら
、

利
用

後
製

品
利

用
用

途
や

特
性

を
聞

き
取

り
、

類
似

の
製

品
納

入
例

を
参

考
に

、
当

該
製

品
の

品
質

維
持

に
必

要
な

特
性

に
つ

い
て

メ
ー

カ
ー

と
打

ち
合

わ
せ

、
納

入
保

証
品

質
を

調
整

④
Ｄ

Ｋ
Ｒ

が
コ

ン
パ

ウ
ン

ド
後

の
ペ

レ
ッ

ト
の

品
質

を
保

証
し

、
再

生
ペ

レ
ッ

ト
を

提
供

（
イ

メ
ー

ジ
図

含
め

出
典

：
Ｄ

Ｋ
Ｒ

か
ら

の
聞

き
取

り
情

報
を

基
に

環
境

省
作

成
）
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【
プ

ラ
ス

チ
ッ

ク
製

容
器

包
装

の
分

別
収

集
・
選

別
保

管
に

つ
い

て
】

30
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％

品
目

H
2
４

年
度

実
施

割
合

（
％

）

無
色

の
ガ

ラ
ス

製
容

器
9
3
.9

茶
色

の
ガ

ラ
ス

製
容

器
9
3
.9

そ
の

他
の

ガ
ラ

ス
製

容
器

9
4
.4

紙
製

容
器

包
装

3
5
.1

ペ
ッ

ト
ボ

ト
ル

9
7
.4

プ
ラ

ス
チ

ッ
ク

製
容

器
包

装
（
白

色
ト

レ
イ

を
除

く
割

合
）

7
5
.0

（
6
4
.6

）

白
色

ト
レ

イ
3
0
.2

ス
チ

ー
ル

製
容

器
9
7
.1

ア
ル

ミ
製

容
器

9
6
.9

段
ボ

ー
ル

製
容

器
8
9
.4

飲
料

用
紙

製
容

器
7
5
.1

１
．

全
市

町
村

に
対

す
る

分
別

収
集

実
施

市
町

村
の

割
合

の
推

移

31
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２
．

年
度

別
分

別
収

集
実

績
量

無
色

の
ｶ
ﾞﾗ

ｽ

製
容

器

茶
色

の
ｶ
ﾞﾗ

ｽ

製
容

器

そ
の

他
の

色

の

ｶ
ﾞﾗ

ｽ
製

容
器

紙
製

容
器

包

装
ペ

ッ
ト

ボ
ト

ル
ﾌ
ﾟﾗ

ｽ
ﾁ
ｯ
ｸ
製

容
器

包
装

ス
チ

ー
ル

製

容
器

ア
ル

ミ
製

容
器

段
ボ

ー
ル

製

容
器

飲
料

用
紙

製

容
器

Ｈ
9

29
2,

77
5

24
3,

91
6

10
7,

53
3

-
21

,3
61

-
46

4,
66

2
11

2,
52

7
-

6,
6
44

Ｈ
1
0

32
2,

28
4

27
4,

37
4

13
6,

95
3

-
47

,6
20

-
47

1,
63

8
12

1,
21

4
-

8,
9
39

Ｈ
1
1

32
6,

11
0

29
0,

12
7

14
9,

33
2

-
75

,8
11

-
47

1,
12

7
12

8,
54

1
-

9,
5
74

Ｈ
1
2

35
2,

38
6

31
2,

53
9

16
4,

55
1

34
,5

37
12

4,
87

3
10

0,
81

0
48

4,
75

2
13

5,
91

0
38

0,
29

0
1
2
,5

65

Ｈ
1
3

35
5,

15
7

31
1,

99
3

16
2,

48
1

49
,7

23
16

1,
65

1
19

7,
27

3
46

1,
35

7
14

1,
40

8
44

8,
85

5
1
3
,1

36

Ｈ
1
4

34
8,

69
8

30
4,

17
2

16
3,

90
3

57
,9

77
18

8,
19

4
28

2,
56

1
41

9,
66

7
14

5,
78

9
50

2,
90

3
1
5
,6

96

Ｈ
1
5

35
6,

97
7

30
9,

85
7

16
5,

01
1

76
,8

78
21

1,
75

3
40

1,
69

7
39

3,
65

0
13

9,
32

1
55

4,
30

9
1
6
,6

36

Ｈ
1
6

34
6,

67
1

30
1,

26
2

16
6,

07
6

69
,1

97
23

8,
46

9
47

1,
48

8
36

2,
20

7
13

9,
47

7
54

7,
14

9
1
5
,8

07

Ｈ
1
7

34
1,

74
8

29
3,

82
5

17
4,

08
2

71
,0

12
25

1,
96

2
55

8,
99

7
32

9,
53

5
13

9,
53

5
55

4,
82

0
1
6
,3

20

Ｈ
1
8

33
9,

01
9

29
2,

32
3

18
1,

38
5

81
,8

15
26

8,
26

6
60

9,
21

5
30

4,
57

8
13

4,
45

8
58

4,
31

2
1
5
,9

21

H
1
9

33
2,

41
7

29
0,

57
0

18
5,

64
4

82
,9

57
28

3,
44

1
64

3,
11

4
27

5,
35

3
12

6,
33

4
58

3,
19

5
1
6
,5

86

H
2
0

32
7,

23
0

28
6,

62
7

18
1,

06
0

83
,8

04
28

3,
86

6
67

2,
06

5
24

9,
29

4
12

4,
00

3
55

3,
61

5
1
5
,0

70

H
2
1

32
8,

40
2

28
3,

57
5

18
8,

79
7

88
,8

56
28

7,
34

0
68

8,
43

6
24

5,
14

9
13

2,
90

0
59

7,
75

1
1
5
,2

13

H
2
2

32
6,

61
4

28
2,

66
3

18
8,

11
7

93
,1

07
29

6,
81

5
70

8,
95

0
22

6,
03

8
13

1,
12

1
60

3,
24

4
1
5
,6

12

H
2
3

32
2,

66
5

27
8,

40
9

18
9,

78
0

91
,2

51
29

7,
83

9
72

5,
62

1
21

8,
63

7
13

0,
88

7
61

5,
84

1
1
4
,4

47

H
2
4

31
5,

63
0

27
4,

02
2

19
6,

23
7

88
,6

98
29

9,
24

1
72

7,
23

8
20

7,
84

5
13

0,
35

3
60

4,
52

8
1
5
,0

79

0

10
0,
00
0

20
0,
00
0

30
0,
00
0

40
0,
00
0

50
0,
00
0

60
0,
00
0

70
0,
00
0

80
0,
00
0

32

（
単

位
：
ト

ン
）
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≪
推

計
内

訳
≫

・
（
※

１
）
ご

み
袋

（
指

定
収

集
・
市

販
）
の

排
出

推
計

量
は

、
一

般
廃

棄
物

排
出

量
2,
93

2万
ト

ン
(湿

重
量

：
環

境
省

「
一

般
廃

棄
物

処
理

実
態

調
査

」
)に

一
般

廃
棄

物
中

の
ご

み
袋

（
指

定
収

集
・
市

販
）
の

割
合
0.
78

(湿
重

量
比

：
環

境
省

「
平

成
20

年
容

器
包

装
廃

棄
物

の
使

用
・
排

出
実

態
調

査
報

告
書

」
)を

乗
じ

て
算

出
・
（
※

２
）
（
環

境
省

「
平

成
20

年
容

器
包

装
廃

棄
物

の
使

用
・
排

出
実

態
調

査
報

告
書

」
）

・
（
※

３
）
容

器
包

装
リ

サ
イ

ク
ル

協
会
20

08
年

・
（
※

４
）
一

廃
量

と
一

廃
中

の
容

器
包

装
比

率
か

ら
算

出

・
プ

ラ
ス

チ
ッ

ク
製

容
器

包
装

の
分

別
用

に
排

出
さ

れ
る

ご
み

袋
は

、
分

別
収

集
さ

れ
る

容
器

包
装

の
容

積
比

率
と

容
器

包
装

ご
み

の
分

別
収

集
割

に
比

例
す

る
と

仮
定

ご
み

袋
の

収
集

見
込

み
量

＝
ご

み
袋

の
総

発
生

量
×

容
器

包
装

の
容

積
比

率
×

（
2.
3万

ト
ン

）
＝

（
22

.9
万

ト
ン

※
１
）

×
（
37
.5
%

※
２
）

×
容

器
包
装
の

総
排

出
量

容
器

包
装
の

分
別

収
集
量

　
※

４

※
３

万
ト
ン

万
ト
ン

22
6

60
.4

○
ご

み
袋

の
収

集
見

込
み

量
は

、
平

成
22

年
度

の
環

境
省

調
査

に
よ

れ
ば

、
2.
3万

ト
ン

と
推

計
さ

れ
る

。
○

プ
ラ

ス
チ

ッ
ク

製
容

器
包

装
の

分
別

用
に

一
緒

に
排

出
さ

れ
た

ご
み

袋
の

み
を

分
別

回
収

可
能

な
発

生
量

と
し

た
場

合
、

分
別

収
集

量
に

お
け

る
収

集
可

能
量

が
占

め
る

割
合

は
、

全
体

の
3.
8％

と
な

る
。

96
.2
%

3.
8%

容
器

包
装
(ご

み
以

外
)(5

7.
7万

ト
ン
)

ご
み

袋
（
2.
3万

ト
ン
)

プ
ラ

ス
チ

ッ
ク

製
容

器
包

装
リ

サ
イ

ク
ル

制
度

の
見

直
し

に
係

る
調

査
（
平

成
23

年
3月

環
境

省
）

分
別

収
集

量
に

お
け

る
容

器
包

装
廃

棄
物

と
し

て
の

ご
み

袋
の

収
集

可
能

量

３
．

分
別

収
集

量
に

お
け

る
容

器
包

装
廃

棄
物

と
し

て
の

ご
み

袋
の

収
集

可
能

量

33
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34

４
．

一
般

廃
棄

物
中

の
容

器
包

装
以

外
の

プ
ラ

ス
チ

ッ
ク

の
割

合

ペ
ッ

ト
ボ

ト
ル

4.
1%

プ
ラ

ス
チ

ッ
ク

製
容

器
包

装
32
.4
%

容
器

包
装

以

外
の

プ
ラ

ス

チ
ッ

ク
5.
0%

そ
の

他
58
.5
%

（
容

積
比

）

プ
ラ

ス
チ

ッ
ク

類
41
.5

％

容
器

包
装

36
.5
%

平
成
24

年
度

に
7都

市
※

の
容

器
包

装
廃

棄
物

の
使

用
・
排

出
実

態
を

調
査

し
た

と
こ

ろ
、

一
般

廃
棄

物
全

体
に

占
め

る
プ

ラ
ス

チ
ッ

ク
の

割
合

は
容

積
比

で
約
41
.5

％
で

あ
り

、
容

器
包

装
プ

ラ
ス

チ
ッ

ク
36
.5

％
、

容
器

包
装

以
外

の
プ

ラ
ス

チ
ッ

ク
が
5.
0％

で
あ

っ
た
(7

都
市

平
均

組
成

）
。

※
：
こ

の
7都

市
と

は
、

東
北

１
(人

口
：
20

万
人

台
)、

関
東

３
(人

口
：
5～

１
0万

人
、

40
万

人
台

、
50

万
人

台
) 、

中
部

１
(人

口
：
5～

１
0万

人
) 、

関
西

１
(人

口
：
20

万
人

台
) 、

九
州

１
(人

口
：
20

万
人

台
)。

（
出

典
）
平

成
24

年
度

容
器

包
装

廃
棄

物
の

使
用

・
排

出
実

態
調

査
報

告
書

（
平

成
25

年
3月

環
境

省
）
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【
ペ

ッ
ト

ボ
ト

ル
の

循
環

利
用

に
つ

い
て

】
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１
．

容
器

包
装

リ
サ

イ
ク

ル
法

基
本

方
針

（
抜

粋
）

◆
容

器
包

装
廃

棄
物

の
排

出
の

抑
制

並
び

に
そ

の
分

別
収

集
及

び
分

別
基

準
適

合
物

の
再

商
品

化
の

促
進

等
に

関
す

る
基

本
方

針
（
平

成
１

８
年

１
２

月
１

日
財

務
省

、
厚

生
労

働
省

、
農

林
水

産
省

、
経

済
産

業
省

、
環

境
省

告
示

第
１

０
号

）
（
抄

）

四
分

別
収

集
さ

れ
た

容
器

包
装

廃
棄

物
の

再
商

品
化

の
た

め
の

円
滑

な
引

渡
し

そ
の

他
の

適
正

な
処

理
に

関
す

る
事

項

容
器

包
装

廃
棄

物
の

分
別

収
集

が
適

正
に

実
施

さ
れ

、
こ

れ
に

よ
り

得
ら

れ
た

分
別

基
準

適
合

物
の

再
商

品
化

を
安

定
的

に
進

め
る

こ
と

が
重

要
で

あ
る

こ
と

に
か

ん
が

み
、

市
町

村
は

、
自

ら
策

定
し

た
分

別
収

集
計

画
に

従
っ

て
容

器
包

装
廃

棄
物

を
分

別
収

集
す

る
と

き
は

、
再

商
品

化
施

設
の

施
設

能
力

を
勘

案
し

つ
つ

、
分

別
収

集
で

得
ら

れ
た

分
別

基
準

適
合

物
を

指
定

法
人

等
に

円
滑

に
引

き
渡

す
こ

と
が

必
要

で
あ

る
。

ま
た

、
市

町
村

の
実

情
に

応
じ

指
定

法
人

等
に

引
き

渡
さ

れ
な

い
場

合
に

あ
っ

て
も

、
市

町
村

は
、

再
商

品
化

施
設

の
施

設
能

力
を

勘
案

す
る

と
と

も
に

、
分

別
収

集
さ

れ
た

容
器

包
装

廃
棄

物
が

環
境

保
全

対
策

に
万

全
を

期
し

つ
つ

適
正

に
処

理
さ

れ
て

い
る

こ
と

を
確

認
す

る
こ

と
が

必
要

で
あ

る
。

同
時

に
、

市
町

村
は

、
こ

の
よ

う
な

容
器

包
装

廃
棄

物
の

処
理

の
状

況
等

に
つ

い
て

は
、

住
民

へ
の

情
報

提
供

に
努

め
る

こ
と

が
必

要
で

あ
る

。

国
は

、
市

町
村

に
よ

る
再

商
品

化
の

た
め

の
円

滑
な

引
渡

し
そ

の
他

の
適

正
な

処
理

を
促

進
す

る
た

め
市

町
村

に
よ

り
分

別
収

集
さ

れ
た

容
器

包
装

廃
棄

物
の

処
理

の
状

況
を

適
切

に
把

握
す

る
よ

う
努

め
る

と
と

も
に

、
市

町
村

に
対

す
る

情
報

提
供

、
不

適
正

な
輸

出
を

防
止

す
る

た
め

の
対

策
そ

の
他

の
措

置
を

講
じ

る
こ

と
と

す
る

。
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37

２
．

Ｐ
Ｅ

Ｔ
樹

脂
の

マ
テ

リ
ア

ル
フ

ロ
ー

（
２

０
１

２
年

）

（
出

典
）
Ｐ

Ｅ
Ｔ

ボ
ト

ル
リ

サ
イ

ク
ル

推
進

協
議

会
「
Ｐ

Ｅ
Ｔ

ボ
ト

ル
リ

サ
イ

ク
ル

年
次

報
告

書
２

０
１

３
」

（
単

位
：
千

ト
ン

）
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38

３
．

ペ
ッ

ト
ボ

ト
ル

の
自

治
体

分
別

収
集

実
績

、
協

会
引

渡
し

量
、

落
札

単
価

の
推

移

出
典

：
日

本
容

器
包

装
リ

サ
イ

ク
ル

協
会

H
P

47



自
治

体
数

割
合

指
定

法
人

ル
ー

ト
９

６
９

５
８

．
４

％

市
町

村
独

自
処

理
４

９
８

３
０

．
０

％

併
用

１
９

１
１

１
．

５
％

４
．
市
町
村
に
お
け
る
使
用
済
み
ペ
ッ
ト
ボ
ト
ル
の
独
自
処
理
に
つ
い
て
①

～
平

成
2
5
年

度
廃

ペ
ッ

ト
ボ

ト
ル

の
輸

出
等

市
町

村
に

お
け

る
独

自
処

理
に

関
す

る
実

態
調

査
（
環

境
省

）
～

市
町

村
独

自
処

理
量

92
千

ト
ン

指
定

法
人

ル
ー

ト
19
5千

ト
ン

引
渡

し
の

要
件

を
設

け
て

い
る

処
理

方
法

の
採

用
状

況

事
業

者
へ

の
要

件
の

有
無

引
渡

し
の

要
件

を
設

け
て

い
な

い

39
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４
．
市
町
村
に
お
け
る
使
用
済
み
ペ
ッ
ト
ボ
ト
ル
の
独
自
処
理
に
つ
い
て
②

使
用

済
み

ペ
ッ

ト
ボ

ト
ル

の
国

内
処

理
フ

レ
ー

ク
と

海
外

処
理

フ
レ

ー
ク

の
品

質
の

違
い

国
内

処
理

フ
レ

ー
ク

海
外

処
理

フ
レ

ー
ク

（
出

典
）
環

境
省

調
査

（
平

成
24

年
度

廃
ペ

ッ
ト

ボ
ト

ル
の

海
外

流
出

を
抑

止
す

る
た

め
の

国
内

循
環

物
量

強
化

方
策

検
討

業
務

の
一

環
と

し
て

、
委

託
事

業
者

か
ら

提
供

を
受

け
た

海
外

フ
レ

ー
ク

の
写

真
）

（
平

成
24

年
10

月
に

国
内

再
商

品
化

事
業

者
か

ら
提

供
を

受
け

た
ペ

レ
ッ

ト
の

写
真

）

40

49



【
指

定
法

人
の

あ
り

方
に

つ
い

て
】
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ベ
ル

ギ
ー

F
o
st

P
lu

s

P
R
O

E
U
R
O

P
E

１
．

欧
州

の
「
グ

リ
ー

ン
・
ド

ッ
ト

」
マ

ー
ク

の
概

要


容

器
包

装
に

付
さ

れ
る

「
グ

リ
ー

ン
・
ド

ッ
ト

」
は

、
欧

州
容

器
包

装
指

令
（
9
4
/
6
2
/
E
C

)及
び

国
内

法
に

沿
っ

て
容

器
包

装
リ

サ
イ

ク
ル

を
担

う
組

織
と

し
て

国
に

認
め

ら
れ

た
機

関
に

対
し

て
財

政
的

な
貢

献
を

し
て

い
る

こ
と

を
意

味
す

る
マ

ー
ク

と
し

て
、

欧
州

を
中

心
に

2
8
か

国
に

お
い

て
使

用
さ

れ
て

い
る

。


グ
リ

ー
ン

・
ド

ッ
ト

は
、

各
国

の
生

産
者

責
任

組
織

の
ネ

ッ
ト

ワ
ー

ク
組

織
で

あ
る

P
R

O
E
U

R
O

P
E
（
P

ac
ka

gi
n
g 

R
e
c
o
ve

ry
 

O
rg

an
iz

at
io

n
 E

u
ro

pe
,
1
9
9
5
年

設
立

) 
に

よ
っ

て
管

理
さ

れ
、

加
盟

す
る

生
産

者
責

任
組

織
に

ラ
イ

セ
ン

ス
を

与
え

て
い

る
（
グ

リ
ー

ン
・
ド

ッ
ト

は
も

と
も

と
ド

イ
ツ

の
容

器
包

装
リ

サ
イ

ク
ル

シ
ス

テ
ム

の
シ

ン
ボ

ル
と

し
て

D
S
D

が
管

理
し

て
い

た
が

、
1
9
9
6
年

に
D

S
D

が
欧

州

地
域

で
の

グ
リ

ー
ン

・
ド

ッ
ト

の
使

用
権

を
P

R
O

 E
U

R
O

P
E
に

認
め

た
）
。


グ

リ
ー

ン
・
ド

ッ
ト

は
、

1
7
0
,0

0
0
企

業
以

上
に

よ
っ

て
使

用
さ

れ
て

お
り

、
毎

年
4
,6

0
0
億

以
上

の
容

器
包

装
商

品
に

貼
付

さ
れ

て
い

る
。

フ
ラ

ン
ス

E
c
o
 E

m
b
a
lla

g
e
s

・
・
・

※
地

図
上

で
緑

色
の

国

ド
イ

ツ
D
S
D

契
約

に
よ

り
ラ

イ
セ

ン
ス

を
付

与

出
典

）
” 
U
ni
fo
rm

ity
 in
 D
iv
er
sit
y”

PR
O
 E
U
RO

PE
発

行
小

冊
子

PR
O
 E
U
RO

PE
ウ

ェ
ブ

サ
イ

ト
ht
tp
:/
/p
ro
‐e
.o
rg
/I
nf
or
m
at
io
n‐
m
ap
.h
tm

l
42
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Co
py

rig
ht

 ©
 20

14
Ja

pa
n 

Co
nt

ain
er

s a
nd

 P
ac

ka
gin

g 
Re

cy
cli

ng
 A

ss
oc

iat
ion

Al
l ri

gh
ts 

re
se

rv
ed

平
成

２
６

年
６

月
２

５
日

公
益

財
団

法
人

日
本

容
器

包
装

リ
サ

イ
ク

ル
協

会

平
成

２
６

年
６

月
２

５
日

公
益

財
団

法
人

日
本

容
器

包
装

リ
サ

イ
ク

ル
協

会

プ
ラ

ス
チ

ッ
ク

製
容

器
包

装
の

再
商

品
化

に
係

る
入

札
制

度
の

概
要

プ
ラ

ス
チ

ッ
ク

製
容

器
包

装
の

再
商

品
化

に
係

る
入

札
制

度
の

概
要

参
考

資
料

２
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Co
py

rig
ht

 ©
 20

14
 

Ja
pa

n 
Co

nt
ain

er
s a

nd
 P

ac
ka

gin
g 

Re
cy

cli
ng

 A
ss

oc
iat

ion
Al

l ri
gh

ts 
re

se
rv

ed
2

・
・
・
・

・
・
・
・

（
落

札
で

き
ず

）

・
一

社
に

よ
る

引
取

と
な

っ
た

保
管

施
設

・
複

数
社

に
よ

る
引

取
と

な
っ

た
保

管
施

設

・
一

保
管

施
設

か
ら

引
取

る
こ

と
が

決
定

し
た

社

・
複

数
の

保
管

施
設

か
ら

引
取

る
こ

と
が

決
定

し
た

社

入
札

選
定

そ
の

他
プ

ラ
入

札
選

定
方

法
概

要

市
町

村
か

ら
の

引
取

申
込

協
会

リ
ス

ト
化

協
会

審
査

→
登

録
→

査
定

落
札

可
能

量
の

通
知

登
録

申
請

市
町

村
保

管
施

設
（
全

国
8
3
4
ヵ

所
）

再
商

品
化

事
業

者
（
全

国
6
7
社

）

・
・
・
・ ・

・
・
・

入
札

※
数

値
は

H
2
6

※
数

値
は

H
2
6

落
札
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Co
py

rig
ht

 ©
 20

14
 

Ja
pa

n 
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3

材
料

(優
先

フ
ダ

）

材
料

（
一

般
フ

ダ
）

ケ
ミ

カ
ル

（
一

般
フ

ダ
）

上
限

値
以

内
の

フ
ダ

入
札

条
件

リ
ス

ト
（
次

ペ
ー

ジ
に

例
示

）
掲

載
保

管
施

設

入
札

（
電

子
入

札
に

よ
り

、
一

定
期

間
同

時
に

入
札

さ
れ

、
厳

重
に

管
理

さ
れ

る
）

入
札

フ
ダ

の
入

力
情

報

・
入

札
す

る
保

管
施

設
名

、
入

札
量

、
再

生
処

理
費

、
輸

送
費

、
再

商
品

化
製

品
販

売
額

、

ベ
ー

ル
輸

送
距

離
が

含
ま

れ
る

・
入

札
額

＝
再

生
処

理
費

＋
輸

送
費

－
再

商
品

化
製

品
販

売
額

と
自

動
計

算
さ

れ
る
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例
示

：
入

札
対

象
「
入

札
条

件
リ

ス
ト

」
抜

粋

4

市
町

村
又

は
一

部
事

務
組

合
コ

ー
ド

及
び

名
称

問
い

合
わ

せ
先

保
管

施
設

の
名

称
保

管
施

設
の

所
在

地
引

き
取

り
の

条
件

プ
ラ

ス
チ

ッ
ク

製
容

器
包

装

ト
レ

イ
プ

ラ
ス

チ
ッ

ク
製

容
器

包
装

0
2
6
○

○
-

0
1

○
○

市
○

○
○

環
境

課
○

○
係

○
○

地
区

資
源

保
管

ヤ
ー

ド
T

E
L
 :
 0

1
X

X
-
X

-
X

X
X

X
F
A

X
 :
 0

1
X

X
-
X

-
X

X
X

X
1
4
2

〒
0
3
X

-
X

X
X

X
青

森
県

○
○

市
○

○
○

○
丁

目
X

－
X

T
E
L
 :
 0

1
X

X
-
X

-
X

X
X

X
F
A

X
 :
 0

1
X

X
-
X

-
X

X
X

X
 

ト
ラ

ツ
ク

ス
ケ

ー
ル

：有
（最

大
秤

量
:5

0t
）

引
取

車
輛

:1
0
ト
ン

車
引

渡
し

開
始

希
望

日
：

平
成

2
6
年

0
4
月

0
1
日

（
プ

ラ
ス

チ
ッ

ク
）

フ
ォ

ー
ク

リ
フ

ト
：

２
台

コ
ン

ベ
ア

：
２

台
そ

の
他

：
シ

ョ
ベ

ル
ロ

ー
ダ

ー
２

台
ト
レ

イ
の

分
別

収
集

の
タ

イ
プ

：
プ

ラ
ス

チ
ッ

ク
製

容
器

包
装

の
分

別
収

集
の

タ
イ

プ
：

単
品

収
集

保
管

形
態

：
ト
レ

イ
の

引
渡

袋
サ

イ
ズ

（
ｍ

×
ｍ

）
プ

ラ
ス

チ
ッ

ク
製

容
器

包
装

の
ベ

ー
ル

サ
イ

ズ
（
１

ｍ
×

ｌｍ
×

ｌｍ
）

特
記

事
項

：
構

成
市

町
村

：

0
2
6
○

○
-

0
1

○
○

市
環

境
○

○
課

○
○

県
○

○
○

事
業

協
同

組
合

○
○

地
区

資
源

保
管

ヤ
ー

ド
T

E
L
 :
 0

1
X

X
-
X

-
X

X
X

X
F
A

X
 :
 0

1
X

X
-
X

-
X

X
X

X
1
6
0

〒
0
3
X

-
X

X
X

X
青

森
県

○
○

市
○

○
○

○
X

－
X

T
E
L
 :
 0

1
X

X
-
X

-
X

X
X

X
F
A

X
 :
 0

1
X

X
-
X

-
X

X
X

X
 

ト
ラ

ツ
ク

ス
ケ

ー
ル

：
有

（
最

大
秤

量
:4

0
t）

引
取

車
輛

:1
0
ト
ン

車
引

渡
し

開
始

希
望

日
：

平
成

2
6
年

0
4
月

0
1
日

（
プ

ラ
ス

チ
ッ

ク
）

フ
ォ

ー
ク

リ
フ

ト
：

台
コ

ン
ベ

ア
：

台
そ

の
他

：
ベ

ー
ル

ク
ラ

ン
プ

リ
フ

ト
4
ト
ン

1
台

ト
レ

イ
の

分
別

収
集

の
タ

イ
プ

：
プ

ラ
ス

チ
ッ

ク
製

容
器

包
装

の
分

別
収

集
の

タ
イ

プ
：

混
合

収
集

保
管

形
態

：
ト
レ

イ
の

引
渡

袋
サ

イ
ズ

（
ｍ

×
ｍ

）
プ

ラ
ス

チ
ッ

ク
製

容
器

包
装

の
ベ

ー
ル

サ
イ

ズ
（
１

.1
ｍ

×
ｌｍ

×
ｌｍ

）
特

記
事

項
：

構
成

市
町

村
：

平
成

2
6
年

度
プ

ラ
ス

チ
ッ

ク
製

容
器

包
装

入
札

条
件

リ
ス

ト

<
注

>
引

取
申

込
量

(単
位

：
ｔ)

ペ
ー

ジ
：

1
/
3

都
道

府
県

：
青

森
県

以
下

略
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入
札

選
定

プ
ロ

グ
ラ

ム
－

１

１
．

1
枚

し
か

入
札

が
無

か
っ

た
保

管
施

設
（
下

図
X
）
の

落
札

者
を

決
定

。
２

－
１

．
優

先
A

フ
ダ

だ
け

を
集

め
る

。
保

管
施

設
ご

と
に

安
価

※
１
な

順
に

仮
置

き
し

、
そ

の
保

管
施

設
内

の
順

位
を

決
め

る
（
一

番
フ

ダ
・
・
・
・
）
。

２
－

２
．

上
記

、
一

番
フ

ダ
同

士
を

比
較

し
最

も
安

価
※

２
で

入
札

さ
れ

た
「
保

管
施

設
」
か

ら
、

落
札

者
を

決
定

し
て

い
く
。

次
頁

へ

・
・
・
・

・
・
・
・

X

入
札

額
↓

運
搬

距
離

↓

販
売

価
格

↓

再
商

品
化

率

※
１

※
２

入
札

額
↓

運
搬

距
離

↓

コ
ー

ド
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6

入
札

選
定

プ
ロ

グ
ラ

ム
－

２

２
－

３
．

落
札

者
が

決
定

し
た

こ
と

に
よ

り
、

・
保

管
施

設
申

込
量

（
残

）
＝

保
管

施
設

申
込

量
－

落
札

量
・
落

札
者

の
落

札
可

能
量

（
残

）
＝

落
札

可
能

量
－

落
札

量
と

、
情

報
を

更
新

し
２

－
１

．
～

２
－

３
．

を
繰

り
返

す
。

３
．

優
先

A
フ

ダ
の

入
札

が
あ

っ
た

全
て

の
保

管
施

設
に

優
先

A
落

札
者

１
社

が
決

定
す

る
か

、
当

該
優

先
A

フ
ダ

の
落

札
可

能
量

（
残

）
が

全
て

「
０

」
と

な
れ

ば
、

次
（
４

．
）
へ

。

４
．

３
．

ま
で

の
結

果
、

全
部

ま
た

は
一

部
が

残
っ

た
保

管
施

設
に

対
し

、

優
先

B
フ

ダ
に

よ
る

入
札

選
定

を
行

う
。

（
方

法
は

２
．

と
同

じ
･･

･た
だ

し
、

「
A

フ
ダ

」
を

「
B

フ
ダ

」
と

読
み

替
え

る
）

５
．

た
だ

し
、

（
優

先
A

＋
優

先
B

）
落

札
が

優
先

枠
量

（
現

状
、

市
町

村
申

込
量

＊
1
/
2
）
と

な
れ

ば
、

次
（
６

．
）
へ

６
．

５
．

ま
で

の
結

果
、

全
部

ま
た

は
一

部
が

残
っ

た
保

管
施

設
に

対
し

、
一

般
フ

ダ
に

よ
る

入
札

選
定

を
行

う
。

（
方

法
は

２
～

３
．

と
同

じ
･･

･た
だ

し
、

「
優

先
フ

ダ
」
を

「
一

般
フ

ダ
」
と

読
み

替
え

る
）

７
．

未
入

札
や

上
限

値
に

よ
る

除
外

等
に

よ
る

未
落

札
保

管
施

設
に

つ
い

て
は

、
上

限
値

解
除

（
離

島
等

で
あ

る
こ

と
）
や

、
部

分
的

な
指

名
競

争
入

札
等

に
よ

り
対

応
。
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上
限

値
設

定
に

係
わ

る
公

正
性

の
確

保
に

つ
い

て

１
．

「
特

別
監

査
人

」
（
弁

護
士

）
を

依
頼

し
、

以
下

の
監

査
を

実
施

、
そ

の
結

果
を

公
表

①
上

限
値

の
設

定
は

開
札

前
に

実
施

さ
れ

て
お

り
、

監
査

人
は

開
札

前
に

封
か

ん
さ

れ
た

状
態

で
、

そ
の

提
示

を
受

け
た

こ
と

②
落

札
後

、
上

限
値

を
上

回
る

入
札

フ
ダ

の
リ

ス
ト

を
確

認
し

、
設

定
通

り
で

あ
る

こ
と

２
．

上
限

値
は

全
保

管
施

設
の

落
札

者
が

決
定

し
た

時
点

で
公

表

３
．

落
札

結
果

の
公

表
（
ホ

ー
ム

ペ
ー

ジ
）
を

実
施
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優
先

入
札

の
問

題
点

（額
以

外
）

※
入

札
選

定
過

程
に

お
い

て
、

優
先

フ
ダ

に
よ

る
落

札
者

が
決

定
し

た
後

の
状

況
（
前

記
、

入
札

選
定

プ
ロ

グ
ラ

ム
の

「
５

．
」
ス

テ
ッ

プ
終

了
後

）

・
保

管
施

設
規

模
＜

＜
再

商
品

化
事

業
者

の
規

模
（
落

札
可

能
量

）
が

多
く
、

優
先

事
業

者
周

辺
は

す
で

に
決

定
（
落

札
）
済

み
と

な
っ

て
い

る
こ

と
が

多
い

。
・
特

に
、

規
模

の
大

き
い

優
先

事
業

者
が

分
布

す
る

地
方

で
は

、
一

般
フ

ダ
で

落
札

で
き

る
保

管
施

設
が

残
っ

て
い

る
可

能
性

は
極

め
て

小
さ

い
。

つ
ま

り
、

一
般

フ
ダ

（
非

優
先

事
業

者
の

フ
ダ

：入
札

選
定

プ
ロ

グ
ラ

ム
の

「
６

．
」
ス

テ
ッ

プ
）
で

は
、

入
札

額
（
自

社
の

競
争

力
）
に

は
関

係
な

く
落

札
不

可
能

と
な

る
こ

と
が

あ
り

、
よ

り
遠

方
を

落
札

す
る

傾
向

と
な

る
。
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平
成

２
６

年
度

プ
ラ

ス
チ

ッ
ク

製
容

器
包

装
入

札
制

度
の

概
要

（
H

26
年

度
入

札
説

明
会

資
料

よ
り

）

登
録

申
請

能
力

査
定

査
定

値

落
札

可
能

量
平

成
２

６
年

度
は

、
査

定
値

＝
落

札
可

能
量

優
先

判
断

平
成

25
年

度
非

契
約

事
業

者
平

成
25

年
度

非
契

約
施

設

平
成

25
年

度
契

約
事

業
者

優
先

施
設

非
優

先
施

設

総
合

的
評

価

一
般

札
10

0％
Ａ

枠
優

先
札

50
%

一
般

札
50

%
B枠

優
先

札
○

○
％

Ａ
枠

優
先

札
○

○
％

Ａ
枠

優
先

量
と

Ｂ
枠

優
先

量
の

比
率

は
、

施
設

ご
と

の
総

合
的

評
価

に
よ

っ
て

決
定

す
る

。

材
料

リ
サ

イ
ク

ル
事

業
者

ケ
ミ

カ
ル

リ
サ

イ
ク

ル
事

業
者

一
般

札
10

0％

落
札

可
能

量
の

50
％

は
Ａ

枠
落

札
可

能
量

、

残
り

の
50

％
は

非
優

先
落

札
可

能
量

9
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H
2
6
年

度
プ

ラ
ス

チ
ッ

ク
製

容
器

包
装

入
札

制
度

（
H

2
6
年

度
入

札
説

明
会

資
料

よ
り

）

・
総

合
的

評
価

結
果

に
よ

っ
て

、
変

化
（
ク

ラ
ス

S
1
か

ら
S
1
5

の
1
5
段

階
で

係
数

が
一

定
に

変
化

す
る

）

※
係

数
：
各

事
業

者
の

優
先

落
札

可
能

量
に

お
け

る
A

枠
へ

の

落
札

可
能

量
の

割
合

A
枠

落
札

可
能

量

B
枠

落
札

可
能

量

0

2
0
0
,0

00

4
0
0
,0

00

6
0
0
,0

00

8
0
0
,0

00

1
,0

0
0
,0

00

1
,2

0
0
,0

00

入
札

対
象

量

（
保

管
施

設
申

込
量

）

入
札

事
業

者
落

札
可

能
量

合
計

優 先 枠

優 先 事 業 者

非
優

先
（
一

般
）

落
札

可
能

量

B
枠

落
札

可
能

量

A
枠

落
札

可
能

量

→
競

争
率

1
.0

5

ア
社

イ
社

ウ
社

エ
社

ケ
ミ

カ
ル

、
お

よ
び

非
優

先
材

料
R

C

事
業

者

A
枠

（
設

定
）

B
枠

（
設

定
）

一
般

枠
5
0
%

4
5
%

5
%

1
0
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分
野

得
点

分
野

内
％

評
価

項
目

定
義

リ サ イ ク ル の 質 ・ 用 途 の 高 度 化

５
０

点

１
５

単
一

素
材

化
単

一
素

材
化

（
Ｐ

Ｅ
、

Ｐ
Ｐ

、
Ｐ

Ｓ
、

Ｐ
Ｅ

Ｔ
）
の

合
計

実
施

量

２
０

品
質

管
理

手
法

社
内

品
質

管
理

体
制

が
確

立
／

実
施

さ
れ

て
い

る
こ

と

１
０

塩
素

濃
度

％
協

会
ガ

イ
ド

ラ
イ

ン
に

定
義

さ
れ

た
測

定
法

に
よ

る
再

商
品

化
製

品
中

の
塩

素
濃

度
％

１
０

主
成

分
濃

度
％

協
会

ガ
イ

ド
ラ

イ
ン

に
定

義
さ

れ
た

測
定

法
に

よ
る

再
商

品
化

製
品

中
の

主
成

分
濃

度
％

１
０

異
物

％
再

商
品

化
製

品
中

の
異

物
％

１
５

臭
気

評
価

値
洗

浄
度

に
直

結
す

る
再

商
品

化
製

品
の

臭
気

の
定

量
値

１
５

高
度

な
利

用
１

回
／

年
程

度
、

審
査

委
員

会
を

開
き

申
請

用
途

が
「
高

度
利

用
」
と

し
て

認
定

さ
れ

た
用

途
に

再
商

品
化

製
品

を
利

用
・
販

売
し

て
い

る
量

環 境 負 荷 の 低 減

効 果 等
３

０
点

５
０

環
境

負
荷

デ
ー

タ
把

握
各

種
資

源
の

使
用

や
排

出
物

（
排

水
や

汚
泥

、
そ

の
他

）
、

お
よ

び
工

程
の

環
境

負
荷

を
把

握
し

協
会

に
報

告
し

て
い

る
こ

と

３
０

他
工

程
利

用
プ

ラ
の

高
度

な
処

理
方

法
他

工
程

利
用

プ
ラ

（
従

前
の

残
渣

）
の

処
理

に
お

け
る

エ
ネ

ル
ギ

ー
利

用
効

率
が

自
治

体
焼

却
施

設
よ

り
高

い
こ

と

２
０

環
境

管
理

手
法

IS
O

1
4
0
0
1
取

得
（
類

似
の

公
的

認
定

等
を

含
む

）

再 商 品 化 事 業 の 適 正 か

つ 確 実 な 実 施

２
０

点

３
０

使
途

明
示

使
途

製
品

名
の

報
告

・
情

報
公

開
を

行
っ

て
い

る
こ

と

２
０

利
用

先
名

公
表

利
用

事
業

者
名

の
公

表
が

で
き

る
こ

と

２
０

見
学

推
進

活
動

見
学

会
を

実
施

し
て

い
る

こ
と

２
０

情
報

公
開

工
夫

情
報

公
開

等
に

お
い

て
、

独
自

の
工

夫
を

し
て

い
る

こ
と

１
０

業
務

改
善

指
示

の
有

無
実

績
対

象
期

間
内

に
お

け
る

「
措

置
規

定
」
に

よ
る

「
業

務
改

善
指

示
」
の

有
無

－
コ

ン
プ

ラ
イ

ア
ン

ス
確

保
社

内
コ

ン
プ

ラ
イ

ア
ン

ス
確

保
の

仕
組

み
が

整
備

さ
れ

て
い

る
こ

と

総
合

的
評

価
の

方
法

（
平

成
２

６
年

度
入

札
）

1
1
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こ
れ

ま
で

講
じ

て
き

た
入

札
上

の
措

置


材

料
リ

サ
イ

ク
ル

優
先

は
1
保

管
施

設
1
社

の
み

（
平

成
1
6
年

度
～

）


上

限
価

格
設

定
（
平

成
1
8
年

度
～

）


調

整
率

の
適

用
（
平

成
1
9
年

度
査

定
能

力
×

9
0
%

平
成

2
1
年

度
査

定
能

力
×

7
7
%
）


品

質
基

準
の

導
入

（
平

成
2
0
年

度
～

）


材

料
リ

サ
イ

ク
ル

優
先

枠
を

市
町

村
申

し
込

み
量

の
5
0
%
に

設
定

（
平

成
2
2
年

度
～

）


優

先
A

枠
、

B
枠

の
設

定
Ａ

枠
競

争
倍

率
は

1
.0

5
に

設
定

（
平

成
2
2
年

度
～

）


総

合
的

評
価

の
実

施
（
平

成
2
2
年

度
～

）

ク
ラ

ス
設

定
平

成
2
2
年

度
3
段

階
・
ク

ラ
ス

格
差

1
0
%

平
成

2
3
年

度
5
段

階
・
2
0
%

平
成

2
4
年

度
9
段

階
・
4
0
%

平
成

2
5
年

度
1
0
段

階
・
5
5
%

平
成

2
6
年

度
1
5
段

階
・
5
5
%


総

合
的

評
価

項
目

に
異

物
％

（
平

成
2
4
年

度
～

）
・
臭

気
評

価
値

を
組

み
入

れ
（
平

成
2
5
年

度
～

）

1
2
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プ
ラ

ス
チ

ッ
ク

製
容

器
包

装
入

札
制

度
に

係
る

補
足

・
用

語
説

明

１
．

登
録

審
査

申
請

事
業

者
が

再
生

処
理

事
業

を
業

と
し

て
実

施
す

る
に

足
る

施
設

、
人

員
お

よ
び

財
政

的
基

礎
を

有
す

る
者

で
あ

る
か

等
の

登
録

要
件

を
精

査
す

る
。

２
．

能
力

査
定

～
落

札
可

能
量

の
決

定

各
再

商
品

化
事

業
者

の
落

札
可

能
量

は
「
再

生
処

理
能

力
の

査
定

」
と

「
再

商
品

化
製

品
販

売
能

力

の
査

定
」
を

踏
ま

え
決

定
し

、
特

段
問

題
の

な
い

事
業

者
に

つ
い

て
は

以
下

の
査

定
と

す
る

。

①
既

存
契

約
事

業
者

：
申

請
能

力
×

9
0
%

②
既

存
契

約
事

業
者

能
力

ア
ッ

プ
：
能

力
ア

ッ
プ

部
分

の
申

請
能

力
×

7
5
%
（
＋

既
存

部
分

×
9
0
%
）

③
過

去
3
年

以
内

に
契

約
実

績
の

な
い

事
業

者
：
申

請
能

力
×

5
0%

３
．

落
札

可
能

量

各
社

に
入

札
開

始
と

同
時

に
通

知
さ

れ
る

落
札

で
き

る
総

量
。

一
ヵ

所
の

保
管

施
設

に
は

、
こ

の
量

を
超

え
る

入
札

は
付

加
。

ま
た

、
落

札
可

能
量

以
内

で
あ

っ
て

も
保

管
施

設
の

申
込

量
を

超
え

る
入

札
は

で
き

な
い

。

1
3
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プ
ラ

ス
チ

ッ
ク

製
容

器
包

装
入

札
制

度
に

係
る

補
足

・
用

語
説

明

４
．

入
札

可
能

枚
数

枚
数

に
制

限
な

し
（
大

学
入

試
同

様
併

願
で

き
る

）
。

つ
ま

り
入

札
量

の
総

量
に

は
制

限
が

な
い

。

た
だ

し
、

落
札

量
合

計
が

自
社

の
落

札
可

能
量

を
超

え
る

こ
と

は
な

い
。

５
．

入
札

対
象

容
リ

協
に

申
込

み
が

あ
っ

た
市

町
村

保
管

施
設

。

申
し

込
み

は
年

間
の

引
き

渡
し

量
、

所
在

地
等

の
基

本
情

報
の

ほ
か

、
荷

姿
や

搬
出

条
件

等
が

記
載

さ
れ

た
「
入

札
条

件
リ

ス
ト

」
と

し
て

協
会

か
ら

入
札

者
に

開
示

さ
れ

る
。

ま
た

、
入

札
対

象
ご

と
の

ベ
ー

ル
品

質
調

査
結

果
も

協
会

ホ
ー

ム
ペ

ー
ジ

に
て

開
示

さ
れ

る
。

６
．

入
札

選
定

方
法

平
成

2
2
年

度
入

札
以

降
、

経
産

・
環

境
両

省
の

合
同

会
合

に
お

け
る

「
プ

ラ
ス

チ
ッ

ク
製

容
器

包
装

の
再

商
品

化
手

法
及

び
入

札
制

度
の

在
り

方
に

係
る

中
間

と
り

ま
と

め
（
平

成
2
2
年

度
入

札
に

向
け

た
取

り
ま

と
め

）
」
に

よ
る

入
札

選
定

方
法

に
基

づ
き

実
施

。

７
．

入
札

対
象

量
・
材

料
リ

サ
イ

ク
ル

優
先

枠
の

設
定

（
図

–
H

2
6
年

度
プ

ラ
ス

チ
ッ

ク
入

札
方

法
参

照
）

1
4
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プ
ラ

ス
チ

ッ
ク

製
容

器
包

装
入

札
制

度
に

係
る

補
足

・
用

語
説

明

８
．

材
料

リ
サ

イ
ク

ル
優

先
判

断
基

準

（
1
）
塩

素
分

：
0
.3

0
%
以

下
（
2
）
主

成
分

：
9
0
.0

%
以

上

（
3
）

水
分

：
ペ

レ
ッ

ト
・
減

用
品

1
.0

%
以

下
フ

レ
ー

ク
・
フ

ラ
フ

3
.0

%
以

下

９
．

総
合

的
評

価
の

実
施

優
先

と
な

っ
た

材
料

リ
サ

イ
ク

ル
事

業
者

に
つ

い
て

は
、

総
合

的
評

価
を

実
施

し
、

優
良

な
事

業
者

ほ
ど

入
札

選
定

に
有

利
と

な
る

よ
う

に
設

定
し

て
い

る
。

総
合

的
評

価
で

は
外

部
有

識
者

に
よ

る
「
総

合
的

評
価

検
討

委
員

会
」
「
高

度
な

利
用

委
員

会
」
の

二
つ

の

委
員

会
の

も
と

、
「
リ

サ
イ

ク
ル

の
質

・
用

途
の

高
度

化
」
、

「
環

境
負

荷
の

低
減

効
果

等
」
、

「
再

商
品

化
事

業

の
適

正
か

つ
確

実
な

実
施

」
の

3
分

野
に

関
し

て
客

観
的

、
定

量
的

に
評

価
を

行
っ

て
い

る
。

優
先

資
格

を
得

た
各

事
業

者
は

、
総

合
的

評
価

結
果

ク
ラ

ス
（
H

2
6
年

度
は

S
1
～

S
1
5
）
に

よ
り

、
優

先
量

内
訳

（
A

枠
落

札
可

能
量

、
B

枠
落

札
可

能
量

）
が

決
定

す
る

。

１
０

．
上

限
値

の
設

定

入
札

額
に

対
す

る
異

常
値

の
排

除
を

目
的

と
し

て
設

定
。

1
5
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保
管

施
設

の
規

模
（
H

2
6
年

度
デ

ー
タ

）

1
6

保
管

施
設

数
保

管
施

設
数

1
0
0
ｔ未

満
3
2
0

1
0
0
～

2
0
0
ｔ未

満
9
4

2
0
0
～

5
0
0
ｔ未

満
1
5
4

5
0
0
～

1
,0

0
0
ｔ未

満
1
0
6

1
,0

0
0
～

1
,5

0
0
ｔ未

満
4
2

1
,5

0
0
～

5
,0

0
0
ｔ未

満
9
8

5
,0

0
0
～

1
0
,0

0
0
ｔ未

満
1
2

1
0
,0

0
0
ｔ以

上
8

引
き

渡
し

申
込

量
引

き
渡

し
申

込
量

1
0
0
ｔ未

満
9
,7

2
2

  
  

  
  

  
  

  
  

1
0
0
～

2
0
0
ｔ未

満
1
3
,3

2
9

  
  

  
  

  
  

  
 

2
0
0
～

5
0
0
ｔ未

満
5
1
,2

3
0

  
  

  
  

  
  

  
 

5
0
0
～

1
,0

0
0
ｔ未

満
7
5
,6

2
1

  
  

  
  

  
  

  
 

1
,0

0
0
～

1
,5

0
0
ｔ未

満
5
1
,0

4
1

  
  

  
  

  
  

  
 

1
,5

0
0
～

5
,0

0
0
ｔ未

満
2
6
2
,7

8
4

  
  

  
  

  
  

 
5
,0

0
0
～

1
0
,0

0
0
ｔ未

満
7
6
,4

7
0

  
  

  
  

  
  

  
 

1
0
,0

0
0
ｔ以

上
1
3
0
,0

2
4
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H
2
6
落

札
可

能
量

0

1
0
,0

0
0

2
0
,0

0
0

3
0
,0

0
0

4
0
,0

0
0

5
0
,0

0
0

6
0
,0

0
0

7
0
,0

0
0

8
0
,0

0
0

：
M

R

：
C

R

H
2
6
年

度
再

商
品

化
事

業
者

規
模

（
H

2
6
年

度
デ

ー
タ

）

（
ト

ン
/年

）

全
再

商
品

化
事

業
者

の
施

設
（
工

場
）

1
7
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材
料

リ
サ

イ
ク

ル
の

流
れ

（
例

）

再
商

品
化

製
品

再
商

品
化

製
品

利
用

製
品

例

出
典

：
JF

E環
境

㈱
H

P
他

パ
レ

ッ
ト

杭
プ

ラ
ン

タ
ー

（
収

率
基

準
※

＝
45

%
以

上
）

※
印

：
（
公

財
）
日

本
容

器
包

装
リ

サ
イ

ク
ル

協
会

「
プ

ラ
ス

チ
ッ

ク
製

容
器

包
装

再
生

処
理

ガ
イ

ド
ラ

イ
ン

」
1
8
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l ri
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ts 
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se
rv

ed

再
商

品
化

製
品

出
典

：
（
社

）
プ

ラ
ス

チ
ッ

ク
循

環
利

用
協

会

（
収

率
基

準
※

＝
75

%
以

上
）

ケ
ミ

カ
ル

リ
サ

イ
ク

ル
（
高

炉
還

元
剤

化
）
の

流
れ

※
印

：
（
公

財
）
日

本
容

器
包

装
リ

サ
イ

ク
ル

協
会

「
プ

ラ
ス

チ
ッ

ク
製

容
器

包
装

再
生

処
理

ガ
イ

ド
ラ

イ
ン

」

1
9
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（
収

率
基

準
※

＝
85

%
以

上
）

ベ
ー

ル

（
容

リ
プ

ラ
混

合
物

）

前
処

理

（
粗

破
砕

・
異

物
除

去
）

塩
ビ

除
去

減
容

機

(造
粒

物
成

形
）

石
炭

再
商

品
化

製
品

４
０

％
炭

化
水

素
油

４
０

％
コ

ー
ク

ス
炉

ガ
ス

２
０

％
コ

ー
ク

ス

化
成

工
場

で
プ

ラ
ス

チ
ッ

ク
原

料
等

の
化

学
原

料
に

利
用

排
熱

回
収

後
に

高
炉

へ
投

入
し

鉄
鉱

石
の

還
元

剤
と

し
て

利
用

製
鉄

所
内

の
発

電
所

等
に

利
用

コ
ー

ク
ス

炉

出
典

：
（
社

）
プ

ラ
ス

チ
ッ

ク
循

環
利

用
協

会
，

新
日

鐵
住

金
㈱

パ
ン

フ
レ

ッ
ト

等

再
商

品
化

製
品

の
利

用

ケ
ミ

カ
ル

リ
サ

イ
ク

ル
（
コ

ー
ク

ス
炉

化
学

原
料

化
）
の

流
れ

※
印

：
（
公

財
）
日

本
容

器
包

装
リ

サ
イ

ク
ル

協
会

「
プ

ラ
ス

チ
ッ

ク
製

容
器

包
装

再
生

処
理

ガ
イ

ド
ラ

イ
ン

」

2
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再
商

品
化

製
品

出
典

：
（
社

）
プ

ラ
ス

チ
ッ

ク
循

環
利

用
協

会

（
収

率
基

準
※

＝
65

%
以

上
）

ケ
ミ

カ
ル

リ
サ

イ
ク

ル
（
ガ

ス
化

）
の

流
れ

（
例

）

（
Ｃ

Ｏ
，

Ｈ
２

等
）

・
ア

ン
モ

ニ
ア

合
成

原
料

・
高

効
率

発
電

用
燃

料

等

再
商

品
化

製
品

の
利

用

※
印

：
（
財

）
日

本
容

器
包

装
リ

サ
イ

ク
ル

協
会

「
プ

ラ
ス

チ
ッ

ク
製

容
器

包
装

再
生

処
理

ガ
イ

ド
ラ

イ
ン

」
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再
商

品
化

製
品

出
典

：
（
社

）
プ

ラ
ス

チ
ッ

ク
循

環
利

用
協

会

（
収

率
基

準
※

＝
45

%
以

上
）

ケ
ミ

カ
ル

リ
サ

イ
ク

ル
（
油

化
）
の

流
れ

（
例

）

※
印

：
（
公

財
）
日

本
容

器
包

装
リ

サ
イ

ク
ル

協
会

「
プ

ラ
ス

チ
ッ

ク
製

容
器

包
装

再
生

処
理

ガ
イ

ド
ラ

イ
ン

」

2
2
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出

典
：
（
社

）
プ

ラ
ス

チ
ッ

ク
循

環
利

用
協

会

Ｒ
Ｐ

Ｆ
化

の
流

れ
（
例

）
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