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表-9.2.22 除塵機（レーキ式） 詳細診断調査表 

 

 

【参考】詳細診断調査のポイント 

2.除塵機 

2-1.レーキの速度計測 

レーキの速度については、基準とするレーキに印をつけてお

き、レーキチェーンに沿って１周するのに要する時間をストッ

プウォッチで計測する。 

 

2-2.塗膜厚計測 

除塵機の塗膜厚については、塗装が施されている各部位に対

して計測する。計測は１箇所当り４～５点行うが、レーキや架

台等で寸法が小さい場合は適宜測定点をずらすか、減らして計

測する。 

 

 

 

レーキ速度計測範囲 

300mm 

300mm 塗膜厚計測点の例 電磁渦電流膜厚計の例 

チェーン

バースクリーン

水流

レーキ

補助スクリーン
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【参考】詳細診断調査のポイント 

2-3.電動機 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

電動機及び減速機の温度上昇や振動は軸受が内蔵されている付近の表面で計測する。電動機の

回転数は出力軸で計測する。非接触式の温度計や回転計、ピックアップ内蔵型振動計を使用する

と簡単に測定ができる。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2-4.レーキチェーン 

チェーンのローラ軸部の摩耗量を直接計測するのは困難であるため、摩耗の結果としてチェー

ンが伸びることを利用して、チェーンピッチを測定する。 

チェーンの伸びは、計測誤差を少なくするために「ピッチ×４リンク以上」の間隔を計測する。 

 

 

 

 

 

 

 

 

レーザー付き非接触温度計 
による電動機温度測定状況 

振動計による電動機の振動測定状況 

レーキチェーンの伸びの測定状況（左写真）及び測定範囲（右図） 

非接触式 

回転計の例 

１

３４ ２

 

温度上昇計測位置の例 
「１」：電動機 
「２～４」：減速機 
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表-9.2.23 除塵機（往復式） 詳細診断調査表 
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表-9.2.24 コンベヤ（ベルト式） 詳細診断調査表 

 

表-9.2.25 コンベヤ（チェーン式） 詳細診断調査表 

 


